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3.1 Vorbereitung 3.1

Zusammenbau ihres ULTIMAT GOLD

©® ZUSAMMENBAU IHRES ULTIMAT GOLD

@ DIE GUMMIFUSSE werden mit selbstklebender Riickseite geliefert. Sie sind, wie dargestellt, auf der Unterseite der Grundplatte anzubringen und nicht auf der Endplatte.

@  DIE MESSCHIENE wird beim Zuschneiden von Passepartoutkarton auf die richtige GréBe verwendet und kann bei Ausfiihrungen von Schrégschnitt entfernt werden.
Die MeBschiene vor der Endplatte und in einem Winkel von 45 Grad zur Grundplatte halten.

Die MeBschiene in den Schlitz am Plattenrand einfiihren.

Die MeBschiene aufwérts in den Plattenschlitz einrasten und sie in waagerechte Stellung senken.

Das rechte Ende der MeBschiene haben und zu sich (dem Bediener) hin bewegen.

Zur Entfernung der MeBschiene missen diese Anweisungen in umgekehrter Reihenfolge ausgefiihrt werden.

@ DIE T-FORMIGE STANGE DER PASSEPARTOUT-LEITSCHIENE wird beim Schragschnitt benutzt und kann beim Zuschneiden von Passepartoutkarton entfernt werden.
Die Gleitbahn der Passepartout-Leitschiene in den Grundplattenschlitz einklemmen.

Sicherstellen, daB die Gleitbahn der Passepartout-Leitschiene sich auf gleicher Ebene wie die Grundplatte befindet. Die Plastikschraube und VerschluBmutter auf der Unterseite
der Gleitbahn kénnen, falls notwendig, justiert werden.

Die Fliigelschraube auf der T-fdmigen Stange lockern und diese in die Gleitbahn der Passepartout-Leitschiene einschieben. Die Fliigelschraube sodann anziehen.

Zur Entfernung der Passepartout-Leitschiene beim Zuschnitt von Passepartouts muB die T-firmige Stange entweder aus der Gleitbahn der Passepartout-Leitschiene geschoben
werden, oder die Passepartout-Leitschiene muB ganz ausgespannt werden.

DIE HEBE- UND HALTEVORRICHTUNG wird dazu gebraucht, die Schneidestange anzuheben und tber der Grundplatte zu arretieren,
sodaB beim Zurechtlegen des Passepartouts zum Zuschnitt oder bei beide Hande benutzt werden kénnen.
Die Hebe- und Haltevorrichtung in die richtige Stellung bringen,die Schraube in das Gewindeloch einpassen und mit Hilfe eines 4mm- Sechskantschllssels festziehen.

®

SCHLUSSEL: @ Gleitbahn der Passepartout-Leitschiene @) T-férmige Stange der Passepartout-Leitschiene @ Grundplatte
© MeBschiene @ Endplatte @ Hebe- und Haltevorrichtunga



3.2 Vorbereitung 3.2

Was Sie uiber Klingen wissen sollten?

@ KEENCUT :

Unterlegkarton TECH D 012

KEENCUT :
KEENCUT 080 TECH D 015

@ KEENCUT

MEDIUM DUTY

TECH S 012

|

® VORBEREITUNG Was Sie uiber Klingen wissen sollten?

(@ DER UNTERLEGKARTON wird beim Schragschneiden unter den Passepartouts-Karton gelegt, um einen prézisen und sauberen Schnitt zu
gewabhrleisten. Aus herkdmmlichem Passepartouts-Karton schneiden. Dabei dichten Unterlegkarton wie z.B. schwarzkernigen Karton vermeiden.
GroBe: Der Unterlegkarton sollte ungefahr 15 cm breit und entweder der Gesamtschneidldnge des Ultimats entsprechen oder mindestens 5 cm langer
als der langste zu schneidende Passepartouts-Karton sein.

Bei der Verwendung darauf achten, daB3 die weilBe Seite nach oben zeigt. Sollten Oberfldchenschiden festgestellt werden, den Karton ersetzen.

B Beiden KLINGEN handelt es sich um die wichtigsten Teile der Maschine. Bei jedem Schneidvorgang ist darauf zu achten, daB die zu verwendende
Klinge auch die jeweils passendste ist. Zum Schragschneiden ist eine prézisionsgeschliffene und -gehonte Klinge mit einer 6lfreien (viele Klingen wer
den mit einem Olschutzfilm verpackt) und korrosionsfreien Oberflache erforderlich.

Harte und Festigkeit der Klinge sind ebenfalls kritisch.
@ Die beim Ultimat fiir SCHRAGSCHNEIDEN vorgesehenen Klingen sind rechteckig und werden in vier verschiedenen Ausfiihrungen geliefert:

TECH D beidseitig geschliffene, 0,012” Zoll dicke Fiir generelle Schneidzwecke firr fast alle Passepartout-Kartons geeignet (mehrere Kartons
012 Schneidkante (Messerschneide) werden mit dem Geréat mitgeliefert).
X . . " i Als allgemeine Regel gilt, dass TECH D 015 besser geeignet ist fur dickes weiches Material,
TECHD beidseitig geschliffene, 0,015” Zoll dicke TTECH S Klingen besser geeignet sind fiir hértere Kartons, wie Schutzkarton, wobei die 012er
015 Schneidkante (Messerschneide) Klingen fir Kartons einer Starke von unter 3mm (1/8) und die 015er Klingen fir die Kartons einer
Starke tUber 3mm (1/8“) verwendet werden.
TECH S einseitig geschliffene, 0,012” Zoll dicke Aufgrund des reichen Angebotes von Passepartout-Karton verschiedener Arten und Starken,
: : dienen die obigen Angaben lediglich als Richtlinien. Es ist wichtig, dass Sie Tests durchfihren,
012 Schneidkante (QuerSChnelde) um festzustellen welche Klinge fiir Inre Zwecke das beste Ergebnis liefert.
TECH S beidseitig geschliffene, 0,015” Zoll dicke Sollten Sie Musterklingen benétigen, bitte Keenf:ut direkt kontaktieren. Es wird lhnen eine kleine
015 Schneidkante (Querschneide) z/lue\r;gfdlézsltenlos zugesandt. Es wirde uns im Ubrigen freuen, Gber lhre Ergebnisse informiert

Himweis: Bei den Klingen vom Typ Tech S 0.12 kann nur die eine Spitze gerndl3 der Markierung auf der Klinge verwendet werden.

B Die SCHNITTIEFE ist beim Schragschneiden von kritischer Bedeutung. Ist sie zu tief, kann sich die Klinge einhaken, ist sie zu flach, durchdringt die
Klinge beim Schneiden den Karton nicht ganz oder dringt nicht bis ganz in die Ecken ein. Die Spitze der Klinge muB bis ganz durch den
Passepartouts-Karton hindurchdringen und im Unterlegkarton einen Einschnitt von rund 0,5 - 1mm Tiefe erzeugen. Das Verfahren zur Einstellung wird
spater erlautert.

|| Beim EINHAKEN handelt es sich darum, daB bei einem Schrégschnitt am Anfang ein gebogener Schnitt erzeugt wird. Dies kann
beim Eindriicken in den Karton durch ein Biegen der Klinge oder bewegt sich dann zur korrekten Position zuriick, sobald sie an der schneidlinie ent
lang fahrt.

B Zur VERMEIDUNG den Anweisungen im Abschnitt “Stérungsdiagnose” auf Seite (12) folgen.
(® Ein SENKRECHTSCHNITT wird mit einer herkémmlichen trapezférmigen Klinge ausgefiihrt. Diese Art Klingen sind dicker (0,017 Zoll) und neigen
weniger zu einer Verformung als rechteckig geformte Klingen fiir Senkrechtschneiden.

Generell (auBer bei Clip-Rahmen) und vorausgesetz, daB die Schneidkante gerade, rechtwinklig und sauber ist, ist die Qualitit des Schnitts beim
Senkrechtschnitt weniger kritisch als beim Schragschnitt und deshalb kénnen weniger teure Klingen, “mittlerer Leistungsstérke” eingesetzt werden. Um
bessere Ergebnisse zu erzielen, Klingen vom Typ Keencut 080 verwenden.

Die Schnittiefe ist wichtig. Je tiefer die Klingenspitze durch den Karton hindurchdringt, desto schwieriger ist es zu schneiden.



3.3 Vorbereitung 3.3

Zusatzliches Anschlagfiihrungszubehor (Wahlweise Montage)

® VOORBEREITUNG Zusitzliches Anschlagfiihrungszubehor (wahlweise Montage)

Anschlagsperre
Die Anschlagsperre wird bei einer schrég auf einer Tischoberflache aufgestellten Maschine verwendet. Sie gewahrleistet, da- die Anschlagfiihrung nicht
durch Schwingungen an der Gestellkante abrutscht.

(1) Die Verriegelung zwischen Gestellkante und Gleitbahn der Anschlagfiihrung montieren, die Schraube fest anziehen und die T-Stange montieren.

Ungleiche Randabstandfiihrungsanschlage

Beim Schneiden von gréBeren Mengen von Passepartouts mit ungleichen Randabsténden (s. Schneiden von ungleichen Randabsténden) kénnen die zusat-
zlichen Anschléage (a) und (b) wie gezeigt an der Gleitbahn montiert werden. Sobald die Anschlage in der entsprechenden Stellung fest montiert sind, kann
die T-Stange schnell auf eine der zwei gewlinschten Abmessungen bewegt werden.




4L Betrieb 4L

Zuschneiden des Kartons
auf die richtige GroBe

® BETRIEB Zuschneiden des Kartons auf die richtige GroBe

Beim ZUSCHNITT DES KARTONS AUF DIE RICHTIGE GROSSE muB die Schneidevorrichtung fiir Senkrechtschnitt unter Verwedung einer trapezfonmigen Klinge verwendet
werden. Dabei die Schnittiefe so einstellen, daB die Klingenspitze EIN GANZ KLEINES STUCK Uber dem zu schneidenden Karton vorsteht. Beim Senkrechtschnitt ist es nicht
notwendig, einen Unterlegkarton zu benutzen.

Um zu erméglichen, daB die Klinge schnell fiir verschiedene Dicken von Material wie z.B. Papier, Passepartoutkarton und Schaumstoff eingestellt werden kann,
besitzt das Gerat keinen voreingestellten Anschlag.

Die MeBschiene anbringen und sicherstellen, daB sie sich in der richtigen Stellung befindet.

Falls notwendig, die Passepartout-Leitschiene entfernen.

Den Anschlag fir die MeBschiene auf den benétigten Skalenwert stellen.

Den Passepartoutkarton unter die Schneidestange legen und so positionieren, daB seine rechte untere Ecke am Anschlag anliegt.

Die Schneidestange senken.

Den Schneidekopf von sich (dem Bediener) hinweg und iiber den oberen Rand des Passepartoutkartons hinaus schieben.

Durch Drehung im Uhrzeigersinn sicherstellen, daB der SenkrechtverschluB geldst ist, den Klingenhalter niederdriicken und den Klingenblock zu sich (dem Bediener) hinziehen.
Nicht auf die Griffleiste driicken.

Der Klingenhalter fiir Senkrechtschnitt kann entweder in der Schneideposition oder in der Ruhestellung arretiert werden. Zur Arretierung im gegenteiligen Uhrzeigersinn, zur
Lésung im Uhrzeigersinn drehen.

SCHLUSSEL: @ Klingenblock @ Klingenhalter fiir Senkrechtschnitt - Anschlag fiir MeBschiene @ Schneidestange



4.2 Betrieb 4.2

Sie bendigen Einstellung des Anschlags fiir die MeBschiene

hierzu

' Bekannte Breite —— H

® BETRIEB Einstellung des Anschlags fiir die MeBschiene

B UBERPRUFEN, da- der Passepartoutkarton auf die richtige GroBe zugeschnitten ist. Hat die MeBschiene keine genaue Abmesung angegeben, so kann der MeBschienen-
Anschlagzeiger (X) unter Verwendung eines 3mm Sechskantschlissels entsprechend justiert werden.
B VORSICHT: Manche neuen Passepartoutkartons sind nicht rechteckig.

B DIE RECHTWINKLIGKEIT der Schneidestange im Bezug zur Endplatte und zur MeBschiene wird vor Versand in der Fabrik eingestellt. Falls notwendig, kann sie jedoch leicht
justiert werden. Siehe “Rechtwinklige Einstellung” auf Seite (13).

SCHLUSSEL: @ Klingenblock/Schneidekopf @ Klingenhalter firr Senkrechtschnitt @ MeBschiene (I Anschlag fiir die MeBschiene
@ Endplatte @ Schneidestange



4.3 Betrieb 4.3

Einstellung der Schnittiefe

BRI IR e

@ BETRIEB Einstellung der Schnittiefe

©®

SCHNEIDEN DES INNENSCHNITTS IM PASSEPARTOUT MIT DEM SCHRAGSCHNITT

HINWEIS: Die Klinge regelmaBig auswechseln. Die Kosten einer halben Klinge (zwei Schneidespitzen pro Klinge) sind im Vergleich zu den Kosten von Passepartoutkarton
geringflgig.

Der Ultimat wurde mit dem Ziel getestet und justiert, auf einem normalen Passepatoutkarton geneue Ergebnisse zu erzielen. Falls der benutzte Passepartoutkarton

eine vom Probekarton leicht abweichende Dicke besitzt, mag es sein, daB die Maschine zur Erzielung genauen Schnitts neu eingestellt werden muB. Man sollte sich
zu Anfang nicht um die Breite der Umrandung oder {iber-/Unterschnitte sorgen. Diese Punkte werden spéter erklart werden.

ZUR KLINGENEINSTELLUNG zuerst die im Klingenhalter vom Probeschnitt her verbliebene Klinge entfernen.
Die Klemmschraube lockern.
Die Auswerfvorrichtung zurlickziehen und die Klinge aus dem hinteren Teil des Halters entfernen.
Vom hinteren Teil des Halters her eine neue Klinge einschieben, sie nach vorn gegen den Klingenanschlag driicken.
Die Klemmschraube festziehen.
SCHNITTIEFE

Den Unterlegkarton und den Passepartoutkarton wie zum normalen Schnitt in die Maschine legen.

Den Klingenblock zum Rand des Passepartoutkartons schieben.

Den Klingenhalter ganz niederdriicken, so daB die Klinge an einem nahe dem Rand des Passepartoutkartons gelegenen Punkt in den Unterlegkarton eindringen kann.
Die Tiefe des Klingeneinschnitts in den Unterlegkarton messen, sie sollte 0.5 - Imm (1/64” - 1/32”) betragen. Falls dies nicht zutrifft

DIE SCHNITTIEFE JUSTIEREN. Die Klemmschraube lockern. Die Einstellungsschraube fir die Schnittiefe im Uhrzeigersinn drehen, um die Schnittiefe zu reduzieren, im
gegenteiligen Uhrseigersinn, um sie zu vergréBern. Die Klinge nach vorn gegen den Klingenanschlag driicken, die Klemmschraube festziehen und die Schnittiefe tiberprifen.

SCHLUSSEL: @ Klingenhalter fiir Schragschnitt @ Klingenblock



2 Betrieb 4l 4l

Schragschnitt

<4

@ BETRIEB Schréagschnitt

@O

DIE ANSCHLAGE auf dem ULTIMAT GOLD sind zur leichteren Erklirung nach Farben gekennzeichnet. Zu diesem Zeitpunkt diirfen die Anschléige noch nicht verstellt
werden. Es diirfen allein die Anschldge mittels des groBen schwarzen Fliigelknopfs gedndert werden. Die Einstellung des Positionsanzeigers wird spéter erklart.

Den Unterlegkarton in die richtige Lage bringen.

Den Anschlag der Passepartout-Leitschiene (blau) auf 3 (cm oder Zoll) einstellen - hierdurch wird die Umrandungsbreite eingestellt.

Den Anschlag fiir Schnittanfang (grtin) auf 3 (cm oder Zoll) einstellen - dies positioniert die Klinge bei Schnittanfang an die richtige Stelle..
Den Anschlag fiir Schnittende (rot) auf 3 (cm oder Zoll) stellen - dies halt die Klinge an der richtigen Stelle an.

Die Schneidestange durch Betéatigung der Griffleiste oder der Hebe- und Haltevorrichtung anheben.

Den Passepartoutkarton mit der farbigen Seite nach unten auf den Unterlegkarton legen.

Sicherstellen, daB die beiden Passepartoutrander gegen die Passepartout-Leitschiene und die Endblatte abgefluchtet sind.

Die Schneidestange zur Einspannung des Passepartoutkartons senken und den Kontakt des Passepartoutkartons mit der Passepartout-Leitschiene und der Endplatte
Uberpriifen.

SCHLUSSEL: @ Griffleiste @ Anschlag firr Schnittanfang @ Endplatte @ Schneidestange @ Anschlag fiir Schnittende
@ Hebe- und Haltevorrichtung @ Anschlag fiir Passepartout-Leitschiene
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Schragschnitt
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® BETRIEB Schragschnitt

B DIE ANSCHLAGE (Fortsetzung)
(@  Den Schneidekopf Uber den entfernt liegenden Rand des Passepartoutkartons hinausschieben. Den Zeiger fir Schnittanfang (Y) mit dem Daumen der linken Hand
niederdriicken, bis er die Oberflache des Unterlegkartons berihrt.
Den Schneidekopf zu sich (dem Bediener) hinziehen, bis der Zeiger fiir Schnittanfang an den Rand des Passepartoutkartons anst6Bt und anhalt.
Den Zeiger fiir Schnittanfang heruntergedriickt halten und mit festem Druck nach unten auf den Klingenhalter fir Schrégschnitt die Klinge voll einsetzen.
Den Zeiger fir Schnittanfang loslassen.
(®  Den Schnitt durch Ziehen des Schneidekopfs ausfiihren, bis dieser am Anschlag fiir Schnittende anhélt.
AUF KEINEN FALL WAHREND DES SCHNEIDEVORGANGS DIE HAND AUF DER GRIFFLEISTE RUHEN LASSEN, DA DIES DAS ERGEBNIS BEEINTRACHTIGEN WIRD.
Den Klingenhalter fiir Schragschnitt loslassen.
Drei weitere Schnitte auf dieselbe Weise ausfihren. Vor jedem dieser Schnitte muB der Passepartoutkarton im gegenteiligen Uhrzeigersinn gedreht werden.

Zur Uberpriifung dfer Schnittgenauigkeit die Umrandungsbreite auf der weiBen Seite des Passepartoutkartons messen und in allen Ecken auf der farbigen Seite nach
Uber/Unterschnitten Ausschau halten. Falls Ungenauigkeiten vorhanden sind, auf Seiten (10-11) “Einstellung der Anschldge” nachschlagen.

®

SCHLUSSEL: @ Klingenhalter fiir Schragschnitt @ Schneidekopf @ Anschlag fiir Schnittende



4.5 Betrieb 4.5

Einstellung der Anschlage

@ BETRIEB Einstellung der Anschlage

B DIE EINSTELLUNG DER ANSCHLAGE ist ein 2-Phasen-Vorgang, jedoch kann in den meisten Fallen die erste Phase ausgelassen werden.
B PHASE 1

Ein Passepartout wie bereits beschrieben (mit allen Anschlagen auf 3 eingestellt) zuschneiden, doch hierbei brauchen nur 2 Schnitte ausgefiihrt zu werden.
(@  Die Umrandungsbreite auf der (weiBen) Rickseite des Passepartouts messen.

Ist die Umrandung um (angenommen) 1mm (1/16”) zu breit, den Positionsanzeiger (blau) fiir die Passepartout-Leitschiene um 1mm (1/16”) justieren. Dazu
muB die Einstellungsschraube in der @ Richtung gedreht werden.

(@ Ist die Umrandungsbreite um (angenommen) 1 mm (1/16”) zu schmal, den Positionsanzeiger (blau) fir die Passepartout-Leitschiene um 1mm
(1/16”) justieren. Dazu muB die Einstellungsschraube in der @ Richtung gedreht werden.

{ Bei der Justierung des blauen Positionsanzeigers muB die Einstellschraube folgendermaBen gedreht werden:- @ zur VergroBerung der Umrandung @  zur Verkleinerung der Umrandung >

Die T-formige Stange der Passepartout-Leitschiene unter Benutzung der Fliigelschraube (A) auf die normale Weise wieder auf 3 stellen
| PHASE 2

Zwei weitere Schnitte ins Passepartout ausfihren (und dabei beachten, welche Ecke von ihnen erzeugt wird, wenn sich bereits andere Schnitte im
Passepartout befinden).

Die durch die beiden Schnitte erzeugte Ecke auf der farbigen Passepartout-Seite auf Uber- oder Unterschnitte hin tiberpriifen.

SCHLUSSEL: @ Anschlag fiir die Passepartout-Leitschiene
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Schnittende

SSchnittanfang

Schnittende

Betrieb

Einstellung der anschlage

SCHNITTANFANG

Schnittanfang

SCHNITTANFANG (@

UBERSCHNITT

UNTERSCHNITT

4.6

SCHNITTENDE (3

UBERSCHNITT

UNTERSCHNITT

Die Lange des Uberschnitts/Unterschnitts messen/schatzen

@
@ Den Positionsanzeiger flir
Schnittanfang (griin) um den
gemessenen Betrag bewegen.
® Dabei zur Reduzierung

des Schnitts die
Einstellschraube in
der @ Richtung drehen.

Den Positionsanzeiger fr
Schnittanfang (griin) um den
gemeseenenBetrag bewegen.

Dabei zur Verlangerung
des Schnitts die
Einstellschraube in
der @ Richtung drehen.

Den Positionsanzeiger fir
Schnittende (rot) um
den gemessenen Betrag
bewegen. Dabei zur
Reduzierung des Schnitts die
Einstellschraube in
der @ Richtung drehen.

Den Positionsanzeiger fir
Schnittende (rot) um den
gemessenen Betragbewegen.
Dabei zur Verlangerung
des Schnitt die
Einstellschraube in
der @ Richtung drehen.

Die Anschlage fur Schnittanfang (griin) und fir Schnittende (rot) wieder auf die normale wieder
auf die normale Weise auf 3 (cm/zoll) stellen.

Alle Anschldge sind jetzt justiert und auf einen genauen Zuschnitt des Passepartouts bei der jeweils gewéhlten Passepartoutkarton-Dicke
eingestellt. Der Anschlag flrr die Passepartout-Leitschiene sollte beim Schneiden verschiedener Arten und Dicken von Passepartoutkarton nicht
verstellt werden. Phase 1 des Einstellungsvorgangs sollte daher gewdhnlich nicht benitigt werden. Die Einstellung sollte lediglich von Zeit zu Zeit
Uberpriift werden. Als allgemeine Regel bei der Anwendung von Positionsanzeigern gilt:-

Die Einstellschraube drehen.

In der @ Richtung zur VergréBerung der Schnittlange.
In der @ Richtung zur Verkleinerung der Schnittiange.

SCHLUSSEL: @ Anschlag firr Schnittanfang @ Anschlag fir Schnittende @ Anschlag fiir Passepartout-Leitschiene




5.1 Wartung 5.1

Sie benctigen Rechtwinklige Einstellung

D o 5
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@® WARTUNG Rechtwinklige Einstellung

ES SOLLTE NICHT NOTWENDIG SEIN, DIE RECHTWINKLIGE EINSTELLUNG DER MASCHINE ZU JUSTIEREN!
B DIE RECHTWINKLIGE EINSTELLUNG DER SCHNEIDESTI‘\jtJSGtgrblrt;lgDsm;?fg;]gEﬁ;{l#iN%?kg;g ;vgg vor Versand aller neuen Maschinen in unserer Fabrik ausgefiihrt.

Die MeBschiene entfernen. Einen Passepartoutkarton von mindestens 65 x 65 cm (25 x 25”) nehmen.

® :?ndurllt?tr dhertSchneidestange einspannen und ca. 1cm (1/2”) mittels der Klinge fiir Senkrechtschnitt abtrimmen. Dabei sicherstellen, daB der untere Rand engen Kontakt mit der
ndplatte hat.

(@  Das Passepartout eine Vierteldrehung im gegenteiligen Uhrzeigersinn rotieren und dieselbe Menge vom zweiten Rand abtrimmen.

(®  Dies fir den dritten Rand wiederholen.

@  Und wiederum fiir den vierten Rand, dabei stets darauf achten, daB der untere Rand des Passepartouts engen Kontakt mit der Endplatte hat.

(®  Das Passepartout eine Vierteldrehung im gegenteiligen Uhrzeigersinn rotieren, doch dieses Mal den unteren Rand auf die Endplatte legen und ihn nach links schieben, bis er mit
der Schneidestange in Beriihrung kommt. Wenn das Passepartout die Schneidestange entlang ihrer gesamten Lénge beriihrt, ist dieMaschine rechtwinklig ausgerichtet.

(®  Besteht ein Abstand zwischen dem Passepartout und der Schneidestange, dann stellt dieser Abstand den Irrtum der Maschine in vierfacher VergréBerung dar.

Den Winkel der Endplatte durch Drehen der Rechtwinkligkeits-Einstellschraube mit dem 5mm Sechskantschliissel justieren. Befindet sich der Abstand am unteren Rand des
Passepartouts, durch Drehungim Uhrzeigersinn justieren. Befindet sich der Abstand am oberen Rand des Passepartouts, durch Drehung im gegenteiligen Uhrzeigersinn justieren.

Den Abstand zwischen der Schneidestange und der Endplatte um ein Viertel schlieBen. Den Test wiederholen und, falls notwendig, weitere Justierungen ausfihren.

SCHLUSSEL: @ MeBschiene @ Endplatte @ Schneidestange



5.2 Wartung 5.2

Abfluchtung der T-férmigen Stange Sie bendtigen
der Passepartout-Leitschiene hierzu
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® WARTUNG Abfluchtung der T-férmigen Stange der Passepartout-Leitschiene

B DIE ABFLUCHTUNG DER T-FORMIGEN STANGE DER PASSEPARTOUT-LEITSCHIENE mit der Schneidezange wird mit Hilfe von zwei Miinzen gepriift.
()  Positionieren Sie die Miinzen wie angezeigt, eine nahe am oberen Teil der T-formigen Stange der Passepartout-Leitschiene, die andere nahe am unteren Teil.

Bewegen Sie die T-férmige Stange der Passepartout-Leitschiene hinliber, so dass sie beide Zwischenplatten beriihrt, und spannen Sie die Fliigelschraube fest (C).
Wenn die beiden Miinzen die T-formige Stange der Passepartout-Leitschiene nicht beriihren, dann lockern Sie die beiden Einstellungsschrauben zur Abfluchtung (A).
Lockern Sie die Fliigelschraube (C) und bewegen Sie die T-formige Stange der Passepartout-Leitschiene nach rechts, so dass sie beide Zwischenplatten berhrt.

Ziehen Sie die Fligelschraube (C) fest und die beiden Abfluchtungsschrauben (A) leicht fest, und tiberpriifen dann tberpriifen, ob die beiden Zwischenplatten jetzt die
T-férmige Stange der Passepartout-Leitschiene berihren.

SCHLUSSEL: @ T-formige Stange der Passepartout-Leitschiene @ Schneidestange



5.3 Wartung 5.3

Sie bendtigen

Entfernen des Linears fiir Schnittanfang

hierzu
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® WARTUNG Entfernen des Linears fiir Schnittanfang

B ENTFERNEN DES LINEARS FUR SCHNITTANFANG

(®  Schraube mit dem 3mm Sechskantschliissel lockern.

@  Den Klingenhalter fiir Senkrechtschnitt ind die Unten-Position stellen und die zweite Schraube lockern.
Das Linear vom Ende des Schneidekopfes entfernen.

Soll die Maschine aus irgendeinem Grunde ohne das Linear fir Schnittanfang benutzt werden, beide Schrauben einwértsstellen, um sicherzustellen, daB sie den Klingenhalter
flir Senkrechtschnitt nicht behindern.

SCHLUSSEL: @ Schneidekopf @ Klingenhalter fiir Senkrechtschnitt



5.4 Wartung 5.4

Einstellung der Schneidkopf-Gleitlagers Sie bendtigen

hierzu

® WARTUNG Einstellung der Schneidkopf-Gleitlagers

B Die Lager, welche die gleitbewegung des ultimat Gold Schneidkopfes steuern, werden maschinell aus einem bemerkenswerten Material namens Ultra
High Molecular Weight Polyfine (Ultra-Hochmolekulargewicht Polyfine) gefertigt und nutzen sich niemals ab. Beim Einsetzen der Lager in ihre Stellung
konnen Sie sie wie folgt einstellen, um den Seitenspielraum vom Gleitkopf zu eliminieren:

Entferen Sie die Gleitplatte, damit der Werkzeughalter flach auf der Maschinenbasis zu liegen kommen kann.
Stecken Sie den 2mm Sechskantschllssel in die vordere Lager-Einstellschraube und drehen Sie sie in kleinen Schritten 1/16 einer Drehung) im
Uhrzeigersinn, wobei Sie den Kopfjedes Mal hin-und herschieben, um ihn auf unbehinderten Lauf zu Gberprifen.

Wenn der Kopf sich nicht mehr so leicht hin- und herschieben I&8t, drehen Sie die Einstellschraube um einen oder zwei kleine Schritte entgegen den
Uhrzeigersinn zurlick, um den freien Lauf wieder herzustellen.

® ©® ©® ©

Wiederholen Sie schritte 2 & 3 an der hinteren Lager-Einstellschraube, wobei Sie erst den Halter des abgeschragten Schneidmessers drehen mussen ,
um zum Kopf der Einstellschraube gelangen zu kénnen.

Beachten Sie bitte
Es ist nicht notwendig, den Kopf zur Reinigung zu entfefnen. Sobald die Lager einmal nach Ihren Wiinschen eingestellt sind, brauchen Sie keine
Einstellungen mehr vornehmen.

SCHLUSSEL: @ Klingenblock @ Klingenhalter fir Schragschnitt



6.1 Schneidetechniken 6.1

Schneiden ungleicher Rander
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BITTE BEACHTEN: Vor jedem Schnitt miissen weiter-
hin die Anschlage geandert werden.

+ i W

Vierter Schnitt

W

UNGLEICHE RANDER - Schneiden eines Passepartouts mit UNGLEICHEN RANDERN, z. B. 3,3,3 & 4.

Die Riickseite des Passepartouts wie dargestellt an allen vier Randern mit Randbreiten markieren.
Das Passepartout unter die Schneidestange legen.

Den Anschlag fiir die Passepartout-Leitscheine (blau) auf die am linken Rand des Passepartouts gezeigte GréBe ( in diesem Falle auf 3) stellen.
Den Anschlag fir Schnittanfang (griin) auf die oben am Passepartout gezeigte GroBe (in diesem Falle auf 3) stellen.

Den Anschlag fir Schnittende (rot) auf die unten am Passepartout gezeigte GroBe (in diesem Falle auf 4) stellen.

Den ersten Schnitt ausfiihren - das Passepartout 90 Grad im gegenteiligen Uhrzeigersinn drehen.

Das Passepartout 90 Grad im gegenteiligen Uhrzeigersinn drehen.

Den roten Anschlag auf 3 stellen.

Den zweiten Schnitt ausflihren - das Passepartout 90 Grad im gegenteiligen Uhrzeigersinn drehen.
Den griinen Anschalg auf 4 stellen.

Den dritten Schnitt ausfiihren - das Passepartout 90 Grad im gegenteiligen Uhrzeigersinn drehen.
Den griinen Anschlag auf 3 stellen. Den blauen Anschlag auf 4 stellen.
Den letzten Schnitt ausfiihren.

SCHLUSSEL: @ Schneidestange @ Anschlag fir Schnittende @ Anschlag fir Passepartout-Leitschiene



6.2 Schneidetechniken 6.2

Sie bendtigen

hierzu

Ausfihren eines Keilnutenschnitts

Abbildung A

/4 ——— Bleistiftmarkierung

AUSFUHREN EINES KEILNUTENSCHNITTS
Die Riickseite des Passepartoutkartons leicht mit einem Bleistift markieren und dann ein Passepartout schneiden.

Das Passepartout und das ausgeschnittene Bildfenster entfernen und beide aufbewahren.

Den Unterlegkarton entfernen.

Die Passepartout-Leitschiene soweit vorwérts bewegen, wie es der Anschlag fir den Keilnutenschnitt gestattet.

Das ausgeschnittene Bildfenster (mit der farbigen Seite nach oben) unter die Schneidestange gegen die T-férmige Stange der Passepartout-Leitschiene legen.
Die Klinge ganz herunterdriicken und sie durch den Karton ziehen.

Die Abfallreste sorgféltig entfernen.
Dies an den verbleibenden drei Randern des ausgeschnittenen Bildfensters wiederholen.

Das ausgeschnittene Bildfenster mit der Oberseite nach unten legen und das Passepartout darauflegen. Dabei die leichten Bleistiftmarkierungen als Hilfestellung zum richtigen
Zurlicklegen der einzelnen Stiicke benutzen.

Das Passepartout und das ausgeschnittene Bildfenster entlang der Schnittlinie mit Klebeband zusammenkleben.
BITTE BEACHTEN: Diinnes Klebebend benutzen, da sonst die Dicke die Schnittiefe beeinfluBst werden konnte.
Den zusammengesetzten Passepartoutkarton nehmen und innerhalb des Keilnutenschnitts ein Passepartout auf die gewohnte Weise schneiden.

VERANDERUNG DER BREITE DES KEILNUTENSCHNITTS
Zur Lésung des Anschlags fiir den Keilnutenschnitt die Hutmutter-Sockelschraube mittels eines 3mm Sechskantschllissels 16sen.
Unter Benutzung von Abfallresten ausgeschnittener Bildfenster mit verschiedenen Einstellungen experimentieren, bis eine neue Schnittbreite ausgewahlt ist.

Zur Verbreiterung und Vertiefung des Keilnutenschnitts die T-fdrmige Stange der Passepartout-Leitschiene leicht von der Schneidestange hinwegbewegen. Wird die T-férmige
Stange der Passepartout-Leitschiene néher an die Schneidestange heranbewegt, so wird der Kerbschnitt diinner und weniger tief. Ist er jedoch zu tief, so franst der Schnitt aus
und verfarbt sich im Zentrum.

Daher muB ein Teil des urspriinglichen Schragschnitts auf dem ausgeschnittenen Bildfenster verbleiben [Abbildung A].

Nach Auswahl der gewiinschten Breite ohne Bewegung der T-férmigen Stange der Passepartout-Leitschiene den Anschlag fir den
Keilnutenschnitt schieben, bis er die Seite der Grundplatte des Gerats beriihrt. Sodann die Hutmutter-VerschluBschraube festziehen.

SCHLUSSEL: @ T-formige Stange der Passepartout-Leitschiene @ Grundplatte @ Schneidestange @ Anschlag fiir Keilnutenschnitt



6.3

Schneidetechniken

6.3

Schneiden von Passepartouts mit abgestuften Ecken

Die Anschlége auf die Abmessungen in der unten gezeigten Tabelle stellen und jeden Satz von Schnitten auf die normale Weise ausfiihren.
Beim Schneiden gestufter oder rechtwinklig versetzter Passepartouts kénnen bessere Ergebnisse erzielt werden, wenn zu gewissen Zeiten wéhrend der Schnittreihenfolge die

Klinge gehoben und dann wieder ins Zentrum des Passepartouts eingesetzt wird.

Diese Schnittreihenfolge wird erzeugt, wenn die unten angegebenen Beispiele befolgt werden - dies wird Zeit einsparen und mégliche Irrtiimer vermeiden.

B PASSEPARTOUTS MIT ABGESTUFTEN ECKEN - zum Schneiden eines Passepartouts mit abgestuften Ecken werden zwei Sétze von je 4 Schnitten ausgefihrt.
Es werden nur 2 Abmessungen bendtigt.
Den Anschlag fiir die Passepartout-Leitschiene (blau) auf 3 stellen.
Den Anschlag firr Schnittanfang (griin) auf 4 stellen.
Den Anschlag firr Schnittende (rot) auf 4 stellen.
Alle vier Seiten wie flir ein normales Passepartout schneiden.
Den Anschlag fir die Passepartout-Leitschiene (blau) auf 4 stellen.
Den Anschlag firr Schnittanfang (griin) auf 3 stellen.
Den Anschlag fir Schnittende (rot) auf 3 stellen. 4
Alle vier Seiten schneiden, aber dieses Mal die Klinge ungefahr in der Mitte aller vier Schnitte entfernen - o
und wiedereinsetzen - das ausgeschnittene Bildfenster im Zentrum wird aus einem Stiick sein.
3
B PASSEPARTOUTS MIT DOPPELT ABGESTUFTEN ECKEN - >
(@)  Die Anschlége auf die Abmessungen in der unten gezeigten Tabelle stellen. Wahrend der ERSTEN und LETZTEN
SCHNITTREIHENFOLGE die Klinge ungeféhr in der Mitte aller vier Schnitte entfernen und wiedereinsetzen.
L,
Passepartout- Anschlag fir Anschlag fir
Leitschiene ein- Schnittanfang Schnittende
stellen auf: einstellen auf: einstellen auf: 5
B =
(blau) (griin) (rot) 3.5
Erster Schnittsatz 3.5 3.5 3.5 -Klinge heben 3
Zweiter Schnittsatz 3.0 5.0 5.0 - >
Dritter Schnittsatz 5.0 3.0 3.0 -Klinge heben
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SCHLUSSEL: @ Anschlag fir Schnittanfang ~ ®) Anschlag fiir Schnittende & Anschalg fiir Passepartout-Leitschiene



6.4 Schneidetechniken 6.4

Sie bendtigen Schneiden vielfacher Innenschnitte und Titelkdsten

hierzu

Schneidestange @

Anschlag fir Schnittanfang @
Zeiger fir Schnittanfang

Schneidekopf @

@ SCHNEIDETECHNIKEN Schneiden vielfacher Innenschnitte und Titelkasten

Der Anschlag fiir Schnittanfang (griin) kann mit nur ein wenig Ubung sehr vorteilhaft zum Schneiden vielfacher Inennschnitte benutzt werden, die jenseits der normalen
Reichweite der Anschlége liegen.
Die Riickseite des Passepartoutkartons mit dem gewiinschten Layout markieren und ein x in jede zu schneidende Offnung plazieren. Wenn das x in der zu schneidenden
Offnung sich unterhalb oder rechts von der Schneidestange befindet, wird der Schragschnit nicht versehentlich in der falschen Richtung ausgefiihrt werden.

(@  Den Passepartoutkarton so unter die Schneidestange legen, daB die Klinge fiir Schragschnitt entlang der Bleistiftlinie schneidet.

Den Anschlag fir Schnittanfang (griin) auf Null stellen. .
Den Zeiger fur Schnittanfang herunterdriicken und den Schneidekopf schieben, bis die Zeigerspitze die waagerechte Linie am Beginn einer markierten Offnung erreicht.

Die Klinge fir Schrégschnitt voll einsetzen.

Den Zeiger flir Schnittanfang l6sen.

Schneiden, bis die heruntergedriickte Spitze des Zeigers fiir Schnittanfang die waagerechte Linie am Beginn einer markierten Offnung erreicht.
Wiederholen, bis alle Innenschnitte vollendet sind.

SCHLUSSEL: @ Anschlag fiir Schnittanfang @ Schneidekopf @ Schneidestange



7.1 Optionales Zubehor 7.1

Mehrwinklige Schneideschablone

MEHRWINKLIGE SCHNEIDESCHABLONE

Die mehrwinklige Schneideschablone erleichtert lhnen die Arbeit mit winkligen Schnitten beim kreativen Passepartoutschneiden. Die drei Schablonen ermdglichen es, das
Passepartout exakt in einem Winkel von 30°, 37,5°, 45°, 52,5° und 60° zu positionieren, zu markieren und zu schneiden und erleichtern das Bearbeiten von sechseckigen und
achteckigen Passepartouts und denen mit abgeschrégten Ecken, etc.

ZUBEHOR
Die drei winkligen Schablonen haben an einer Seite eine Silikongummilitze. Diese wird in die Passepartout-Leitschiene eingesetzt und hélt die Schablone in ihrer jeweiligen Position.

@ Driicken Sie die Litze mit einem flachen aber festen Gegenstand in die daftir vorgesehene Kerbe und passen Sie dann die Enden an.

@ Fligen Sie die lange Seite der Schablone in einem Winkel von circa 45% in die Kerbe ein und klappen sie dann herunter.

ANZEICHNEN

@ Nachdem Sie sich fiir eine Form entschieden haben, verwenden Sie die entsprechende mehrwinklige Schablone und Passepartout-Leitschiene, um das Passepartout fiir das
Anzeichnen zu positionieren.

@ HINWEIS: Wenn Sie die 30° und 37,5° Schablonen verwenden, kann das Passepartout in einer oder zwei Positionen positioniert werden.
AUSFUHREN VON SCHNITTEN
Stellen Sie die Anschldge fiir Schnittanfang (griin) und fir Schnittende auf 0.

Legen Sie den Passpartoutkarton unter die Schneidestange und verwenden Sie erneut die mehrwinkligen Schablonen oder die Passepartout-Leitschiene, um den Karton zum
Ausflhren des Schnitts zu justieren.

Halten Sie den Zeiger fiir Schnittanfang heruntergedriickt und bewegen Sie den Schneidekopf, bis die Zeigerspitze die Linie der markierten Offnung erreicht. Setzen Sie die Klinge voll
ein. Lassen Sie den Zeiger fir Schnittanfang los und schneiden Sie bis der Zeiger die markierte Linie am Ende der Offnung erreicht.

HINWEIS: Wenn Sie diese Methode verwenden um den Anfang und das Ende des Schnittes zu justieren, muss in Ecken, die keinen rechten Winkel aufweisen, eine kleine Zugabe
gemacht werden. Dies sollte mit ein wenig Ubung kein Problem sein.



1.2 Optionales Zubehor 1.2

Verlangerungssatz fur die Passepartout-Leitschiene

VERLANGERUNGSSATZ FUR DIE PASSPARTOUT-LEITSCHIENEN 75cm (30%)
Besteht aus einer verlangerten Passepartout-Leitschienengleitbahn @) und zwei Verlangerungsschienen fiir die Grundplatte, mit welcher ein Schnitt bis 75cm (30”) von der
Passepartout-Leitschiene entfernt gesteuert werden kann. Die tatséchliche Basisbreite wird damit auf 100 cm (39%) erweitert.

ZUBEHOR
Entfernen Sie die Passepartout-Leitschienengleitbahn @) und die T-formige Stange @. Klemmen Sie die verlangerte Passepartout-Leitschienengleitbahn und die
Verlangerungsschienen der Grundplatte, an die Maschine an. Dann bringen Sie die T-formige Stange wieder an.

@ Schauen Sie unter 5.2 nach, um die Abfluchtung der T-férmigen Stange vorzunehmen, aber nehmen Sie notwendige Justierungen mit Hilfe der beiden Muttern unter der
Passepartout-Leitschiene, wie dargestellt, vor.

HINWEIS: Die Justierung des Anschlags der Passepartout-Leitschiene ist méglicherweise notwendig.

Verwenden Sie die Passepartout-Leitschiene wie tblich und stellen Sie sicher, dass die linke Seite des Passepartout-Kartons beim Schneiden stets die T-férmige Stange beriihrt.



8.1

STORUNG

Ausgefranste
Passepartout -
Oberflache

Uber- oder
Unterschnitte in
nur einigen Ecken

Gerat fiihrt ohne
offensichtliche
Anderung
Unterschnitte aus

Verzerrung am
Schnittanfang
(Hakenbildung)

Klinge wird nicht
ausgeworfen

Klinge schneidet
beim letzten
Schnitt nicht durch

B WACHTIG

(w

Storungsdiagnose 8.1

URSACHE UND ABHILFE

Klinge wechseln
Unterlegkarton austauschen

Passepartoutkarton liegt nicht rechtwinklig
GleichméaBigen Handdruck auf Schneidekopf
austiben

Passepartoutkarton besitzt unterschiedliche
Struktur

Unterlegkarton abgenutzt

Klinge wechseln

Nachschauen, ob sich Klebeband oder Abfall
unter Schneidestange befinden

Neueinstellen auf etwaige Klebebanddicke auf
dem Passepartout

Schnittiefe zu groB

Klinge wechseln (stumpf)

Handdruck auf Griffleiste vermeiden
Schneidekopf hat zuviel Spiel - justieren

Den Zeiger flir Schnittanfang nicht loslassen,
bis die Klinge ganz durch das Passepartout
gedrungen ist.

Klinge nach vorn driicken und aufs neue ver-
suchen

Klinge abgenutzt

STORUNG

Klinge schneidet
nicht besténdig
durch

Schneidekopf gleit-
et ruckweise

Ungerade
Schnittlinie

Passepartoutkarton
im Schnittzentrum
nicht
durchgeschnitten

Passepartout wird
nicht eingespannt

URSACHE UND ABHILFE

Klinge wechseln
Schnittiefe einstellen
Druck auf Griffleiste vermeiden

Gleitbahn den Anweisungen gemaB reinigen und
schmieren

Klinge wechseln
UngleichmaBiger Handdruck auf Klingenhalter fur
Schragschnitt

Keinerlei Druck auf Griffleiste ausiiben
Klinge zu dinn fir Passepartout
[siehe Klingenarten]

Beim Schneiden Druck auf die Griffleiste vermeiden,
da dies Krimmung der Schneidestange in ihrer Mitte
verursacht, was Schnittlinie und Einspannung beein-
fluBt

Abstand zwischen Giriffleiste und Hebe- und
Haltevorrichtung tberprifen.

Den Haltestreifen aus Gummi unter der
Schneidestange (iberprifen.

Nachschauen, ob sich Klebeband oder Abfall unter
der Schneidestange befinden

ICHTIG Beim ersten Anzeichen irgendeines Schneidedefekts Klinge wechseln.
Schnittiefe nicht vor Klingenwechsel einstellen.

WARTUNG |hr Passepartout-Schneidegerét ist eine Prazisionsmaschine und wird lhnen viele Jahre genauen und verlaBlichen Dienst leisten, wenn Sie sich an die folgenden
Hinweise halten.

Alle Fliissigkeiten (einschlieBlich Tee und Kaffee) vom Gerat entfernt halten - verschittete Fliissigkeit kann die Leistung des Geréts beeintrachtigen und die auf ihm
geschnittenen Passepartouts verderben.

Téglich abstauben/staubsaugen, fir hartnéckige Flecken Reinigungsmittel-/Wassermischung benutzen und zuerst mit einem Lappen auftragen.
Das Gerat tiber Nacht mit einer Plastik- oder Tuchhtille bedecken.

Sollte das Gerat von der Werkbank entfernt werden miissen, wenn es nicht gebraucht wird, so sollte es flach gelagert werden. MuB es jedoch hochkant gestellt werden, so
sollte der Anschlag fir das Schnittende festgestellt werden und der Schneidekopf mit einem starken Gummiband an ihm befestigt werden. Dann das Gerét auf seine obere
Kante stellen und es gegen einen festen Halt lehnen.

Bitte beachten:- Es sollte vermieden werden, das Passepartout- Schneidegerat hochkant zu stellen, bei vorsichtiger Handhabung wird es jedoch hierbei nicht
beschédigt werden.

Im Falle schwerer Verschmutzung irgendeines Maschinenteils kénnen Lésemittel zur reinigung benutzt werden, jedoch ist folgendes zubeachten:-

Das Losemitel mit einem Tuch und nicht direkt auf das Passepartout-Schneidegerat auftragen.
Die Sicherheitsvorschriften fiir Lésemittel lesen und sich daran halten.
Das Ldsemitel darf nicht mit irgendeinem Maschinenteil mit Aufdruck, oder einem aus Plastik gefertigten Teil in Beriihrung kommen.

SCHMIERUNG der Schneidestange sollte nicht notwendig sein, wenn das Passepartout-Schneidegerét saubergehalten wird.

Bei Bedarf kann jedoch vorzugsweise mit einem Schwammblock aufgetragenes Silikon-Schmiermittel verwendet werden, oder es darf ein zuerst auf ein Tuch aufgetragenes
Spriihmittel benutzt werden. Befolgen Sie die auf den Spraydosen aufgedrucktenGesundheitsvorschriften.

AUF DER SCHNEIDESTANGE DARF KEIN OL, SCHMIERFETT ODER DURCHDRINGENDES MEHRZWECKOL ANGEWENDET WERDEN.
Ol darf leicht auf die Hebe- und Haltevorrichtung, die Drehzapfen der Hebeschienen-Scharniere und die Drehzapfen der Schneidestange aufgetragen werden.



